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GN 6311.5
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Stopki do maszyn

Do wkretow dociskowych DIN 6332, stal nierdzewna

SPECYFIKACJA
Wykonania

- Typ N: bez naktadki z tworzywa
- Typ G: z podktadka z tworzywa, Sliska
- Typ R: z podktadka z tworzywa, niesliska

Stopa do maszyn
Stal nierdzewna AISI 304
Sprezyna ustalajaca
Stal nierdzewna AISI 301
Podkfadka z tworzywa
- TypG
Technopolimer (poliacetal POM)
Biaty perfowy RAL 9001
- TypR
Elastomer (TPE)
Twardo$¢ = 75 Shore A
Czarny

INFORMACJE

Stopki do maszyn GN 6311.5 sg uzywane ze srubami z koncéwka
dociskowg (wkrety dociskowe DIN 6332 (patrz strona 912)) do
instalowania i poziomowania urzadzen i mechanizmaow.
Umieszczony wewnatrz pierscien sprezysty pozwala na fatwe i
szybkie taczenie stopki z wkretem.

Typ G i R z podktadkg z tworzywa zapobiega uszkodzeniom
delikatnych powierzchni. Ze wzgledu na duza $rednice stopki di| sita
nacisku pozostaje w dopuszczalnych granicach.

AKCESORIA
- Wkrety dociskowe DIN 6332 (patrz strona 912)

DANE TECHNICZNE

- Wtasciwosci tworzyw (patrz strona A2)
- Witasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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Sprezyna ustalajaca
f ‘ 14
GN 6311.5-N STAINLESS STEEL
d2 odpowiednie do 15
Oznaczenie di h +0.2 ex wkretéw dociskowych 52
. DIN 6332 16
GN 6311.5-50-11,5-N 50 115 9.2 37 M12 135
GN 6311.5-50-13,5-N 50 135 125 4 M 16 144 17
GN 6311.5-60-13,5-N 60 135 125 4 M 16 230
GN 6311.5-60-15,5-N 60 155 16.5 4.3 M 20 238 18
GN 6311.5-80-18-N 80 18 125 8 M 16 465
GN 6311.5-80-20-N 80 20 165 8.3 M 20 482
GN 6311.5-100-20-N 100 20 125 11 M 16 834 19
GN 6311.5-100-22-N 100 22 16.5 11.3 M 20 850
20
GN 6311.5-G STAINLESS STEEL
da odpowiednie do 21
Oznaczenie di h +0.2 ex s wkretéw dociskowych 52
. DIN 6332
GN 6311.5-50-11,5-G 50 115 9.2 37 2 M12 130 -
GN 6311.5-50-13,5-G 50 135 125 4 2 M 16 134 —
GN 6311.5-60-13,5-G 60 135 125 4 2 M 16 221 G;’
GN 6311.5-60-15,5-G 60 15.5 16.5 4.3 2 M 20 229 =
©
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GN 6311.5-R STAINLESS STEEL 2
@ odpowiednie do 9
Oznaczenie di h +0.2 ex s wkretéw dociskowych ﬂ w
) DIN 6332
GN 6311.5-50-11,5-R 50 11.5 9.2 37 2 M12 118
GN 6311.5-50-13,5-R 50 135 12.5 4 2 M 16 124
GN 6311.5-60-13,5-R 60 135 12.5 4 2 M 16 201
GN 6311.5-60-15,5-R 60 155 165 4.3 2 M 20 208
GN 6311.5-80-18-R 80 18 125 8 25 M 16 427
GN 6311.5-80-20-R 80 20 16.5 83 2.5 M 20 438
GN 6311.5-100-20-R 100 20 12.5 1 3 M 16 782
GN 6311.5-100-22-R 100 22 16.5 11.3 3 M 20 797
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